FKD40/60CNC mit Y-AcChSEe (Vorderansic

Achsen X,Y,Z,C, A: Gleichzeitige Bewegung dieser Achsen bei der Bauteilbearbeitung.  Die Bearbeitungshohe der Z-Achse kann durch

W (Querbalken): Nur fir die stufenweise Hohenverstellung des Querbalkens. Veranderung der Poisition des Querbalkens
verandert werden.

40/60 ...

X- CNC —

- H X1-Achse
Antrieb rechts

W-Posmonlerung
(Querbalken: fixierte
Position alle 130mm
max. 1300mm)
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Stossel (Z)
<>

Support (X)
x

Querbalken

Maschinenbett (Y)
< >

|

Tisch (C)
T =Do

-
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FRKIDA0/60CNC mit Y=-AchSe

Achsen X,Y,Z,C, A: Gleichzeitige Bewegung dieser Achsen bei der Bauteilbearbeitung (5-Achsen CNC
Maschine).

«X-Achse
» Spielfreier Antrieb durch das Prinzip Client-Server (Master-Slave)
*Y-Achse
« Spielfreier Antrieb durch das Prinzip Client-Server (Master-Slave)
» Einfaches Beladen der Maschine
» Der Planscheibentisch kann (mittels Y-Achse) ganz nach vorne zum Bediener gefahren werden.
» Wenn der Planscheibentisch ganz vorne steht, kann das Bauteil einfach auf den Planscheibentisch
gehoben werden und auf der Planscheibe befestigt werden.
«Z-Achse:
o Stossel
* Querschnitt 300mm x 300mm
e 2000mm Hub
» Prazise Fuhrung durch Gleitbacken
“W-Achse (Querbalken)
* Der Querbalken wird auf Zahnstangen abgelegt, hydraulisch geklemmt und die Z-Position und W-
Position wird automatisch Uber Langenmel3system (Heidenhain) berechnet.
* Nur fur die stufenweise Hohenverstellung des Querbalkens.
*Planscheibentisch (Tisch): wartungsfrei
*Gabelfraskopf (A-Achse)
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Versiellung
Querbalken
(W)




Querbalken verstellbar (W)
Querbalken fixiert auf unterster Position
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Querbalken verstellbar (W)
Querbalken auf hohere Position gebracht
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Querbalken verstellbar (W)
Querbalken fixiert auf hoherer Position
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Bearbeitung
Stossel-Bewegung

(Z)




Querbalken verstellbar (W)
Querbalken fixiert auf oberster Position
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Querbalken verstellbar (W)
Querbalken fixiert auf oberster Position
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Bearbeitung
Support-Bewegung

(X)




Querbalken verstellbar (W)
Querbalken fixiert auf unterster Position
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Querbalken verstellbar (W)
Querbalken fixiert auf unterster Position
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Bearbeitung
Tisch-Bewegung
Vorder-Ansicht

(Y)




MaSCh i nen bett (Y) © FKD Werkzeugmaschinen GmbH




Maschinenbett (Y)

© FKD Werkzeugmaschinen GmbH




Maschinenbett (Y)
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Bearbeitung
Tisch-Bewegung
Seiten-Ansicht

(Y)




Querbalken

Maschinenbett (Y)
< >
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h Querbalken

Maschinenbett (Y)
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Maschinenbett (Y)
<>

‘ Querbalken
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